
附件：  

    中国机械制造工艺协会标准制修订立项申请书  
 

注：如本表空间不够，可另附页。  

建议项目名称  

(中文)  

金属熔融三维直写成形工艺规范 建议项目名称  

(英文)  

Specification of metal 

melting 3D direct writing 

process 

制定或修订  ■ 制定        □ 修订  被修订标准号   / 

采用程度  □ IDT □ MOD □ NEQ  采标号   / 

国际标准名称  

（中文）  

/ 

  

国际标准名称  

（英文）  

 / 

ICS分类号   / 中国标准分类号   J 30/39 

牵头单位  北京机科国创轻量化科学研究院有限

公司 

计划起止时间   2020年6月-2020年12月 

单位地址        北京市海淀区学清路18号主楼三层308室 

联系人  李军 联系电话  010-82415045 邮箱  sunnyli99@163.com 

起草单位  北京机科国创轻量化科学研究院有限公司 

目的﹑意义或

必要性  

金属熔融三维直写成形技术是一种金属件 3D 打印直接制造工艺，金属在密闭腔体内被高效加

热熔化，熔融金属液在保护气体压力作用下以连续液流或液滴的形式向下堆积，成形基板按照预制

零件的截面轮廓和填充轨迹运动，使金属液流或液滴有选择性地逐层堆积在基板上，最终完成直写

成形，获得三维金属零件。 

制定金属熔融三维直写成形工艺规范，保证成形过程中工艺步骤的规范性和一致性，降低人员、

环境、材料和设备等工艺参数对最终成形件成形质量的影响，提高成形件的成形质量和效率，实现

稳定成形。 

范围和主要技

术内容  

本标准适用于以电阻、电弧、电磁感应等为能源、激光辅助预热的低熔点金属、中高熔点金属

熔融三维直写成形工艺，规定了金属熔融三维直写成形工艺质量控制要求、成形工艺过程、质量检

验与交付全流程具体要求。主要对金属熔融三维直写成形模型设计、数据处理、工艺参数设置、成

形准备、成形过程、清理、初次检验、后处理、质量检验和交付等多个成形过程的具体工艺规范进

行了明确。 

国内外情况简

要说明  

金属熔融三维直写成形工艺为本单位创新提出的一种金属件直接增材制造技术，目前现行

GB/T 35351-2017 增材制造术语、GB/T 37698-2019 增材制造设计要求、指南和建议以及 GB/T 

35021-2018 增材制造工艺分类及原材料等国家标准中仅对增材制造相关术语和工艺分类做出了明

确规定，金属熔融三维直写成形工艺属于增材制造材料喷射工艺中一种成形方式，但是现行国家标

准、行业标准中暂无金属熔融三维直写成形工艺规范方面相关类似标准。 

牵头单位 

  

 

（签字、盖公章）  

  

年     月     日  

专业委员会或工作组意见  

  

 

（主任委员或工作组组长签字）  

  

年     月     日 

协会意见  

  

 

（签字、盖公章）  

  

年     月     日 

[注 1]  填写制定或修订项目中，若选择修订必须填写被修订标准号； 

[注 2]  选择采用国际标准，必须填写采标号及采用程度； 


